Experteninder
Edelstahl-Nische

Ullmann & Co. fertigt hochwertige Anlagen fiir die Industrie

Kempten (se).
20 Tonnen glinzender Edelstahl sinken vom
Kran gesteuert auf einen Sattelschlepper.
Rund zehn Meter Durchmesser hat der
kreisrunde Aufsatz fiir eine 20 Meter hohe
Trockenkammer, die fiir Zott in Giinzburg
bestimmt ist. Gefertigt hat die imposanten
Segmente Ullmann & Co. (Ullco) in der
Kemptener Dieselstralle. Die europaweit ti-
tige Firma hat sich spezialisiert auf den Bau
von Edelstahl-Behiltern und Anlagen fiir
die Industrie. Und fahrt damit gut: ,,Wir sind
beim Finanzamt angesehene Leute®, flachst
Senior-Chef Horst Ullmann.

1974 macht sich der
Ingenieur selbstdndig.
In einer angemieteten
Halle fertigt er mit
sechs Mitarbeitern
GroBtanks und Behil-
ter fiir Molkereien und
Lebensmittel-Herstel-
ler. Sieben Jahre spiter
entsteht in Ursulasried
das Werk mit dem 20
Meter hohen Fertigungsturm, Produktions-
halle und Biirogebdude. Eine zweite Halle
wird 1990 errichtet. Jetzt ist deren Ausbau auf
dem 13000 Quadratmeter groRen Betriebsge-
lande geplant. Auf 40 Kopfe ist die Belegschaft
mittlerweile angewachsen.

Moderner Maschinenpark

Rezession? ,Bei uns kein Thema“, betont
Ullmann. Gern wiirde der 63-Jahrige noch
zwei, drei Facharbeiter einstellen, die entspre-
chende Qualifikation vorausgesetzt. Denn die

Qualitdt der hoch-
wertigen  Produkte
sei das A und O fiir
den Erfolg am Markt.
Ein eigener Schweil3-
fach-Ingenieur iiber-
wacht die Produkti-
on, die Fachkrifte

sind  TUV-gepriift.
Auf neuestem Stand
hédlt Ullco zudem

Computer-Anlagen
und Maschinenpark.

Ein Beispiel dafiir
ist eine eigenentwickelte Plasmaschneidean-
lage. Computergesteuert trennt die Maschine
mit Temperaturen zwischen 2000 und 3000
Grad exakte Werkstiicke aus Edelstahl-Plat-
ten heraus. Der Clou: Das Ganze geschieht in
einem Wasserbassin. ,Dadurch sind die
Schnitte sauberer, es entstehen kaum Grate®,
erldutert Ullmann, ,und wegen der sofortigen
Kiihlung bleiben die typischen Verfarbungen
des Materials aus.“

Lebensmittel- und Papier-Industrie sowie
Pharma- und Chemie-Unternehmen setzen
auf derart hochwertig verarbeitete Konstruk-
tionen. Danone, L'Oréal, Nestlé, Haindl, Le-
ver gehoren zu den Auftraggebern. GroR-
tanks, Silos, Druckbehdlter, Spriihtiirme und
Spezialmaschinen liefern die Kemptener an
die Werke. Und ist ein Tank einmal doch zu
groR fiir den Transport auf der Stralle, fertigen
Ullco-Monteure die Anlage eben vor Ort.

Um die Zukunft seines Betriebs ist Horst
Ullmann iibrigens nicht bang. Sein Sohn
Wolfgang (35), ebenfalls Diplom-Ingenieur,
ist seit zwei Jahren in der Geschéftsleitung fiir
den Verkauf zustandig.

Horst Ullmann

Zwolf Meter lang: Das VibrationsflieBbett, in dem das Pulver nachgetrocknet wird. In dreierlei

Kammern kann variabel gekiihlt oder erwarmt werden.
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20 Tonnen schwer: Der Aufsatz fir die Tro-
ckenkammer.

20 Meter hoch: Der ,Sprithturm”, in dem das
flussige Material getrocknet wird.



